
RECEPCIÓN MERCANCÍA

S: 123 m

S: 142,2 m

²

CÁMARA

RECEPCIÓN

REFRIGERADOS

CÁMARA

RECEPCIÓN

CONGELADOS

CÁMARA 

PREPARACIÓN 

PLATOS FRÍOS

TÚNELES

CONGELACIÓN (2 Y 3)

DESCONGELACIÓN

SALA ENVASADO 

180.000 kg

H: 6 m

36.000 kg/día

H.R: 85 %

T: 0 ºC

²

S: 120,6 m

140.000 kg

H: 6 m

20.000 kg/día

H.R: 88 %

T: -22 ºC

²

S: 30,58 m

26.000 kg

H: 4 m

26.000 kg/día

H.R: 85 %

T: 0 ºC

S: 9,2 m

3.000 kg/día

H: 2,5 m

H.R: 88 %

T: -30 ºC

250 kg/h (12 h/día) 

Ciclos de 627 kg (150 min)

ANTECÁMARA

2

3

S: 73,2 m

H: 4 m

H.R: 80 %

T: 14 ºC

²

S: 151,3 m

H: 4 m

H.R: 80 %

T: 14 ºC

²

1

TÚNEL

ENFRIAMIENTO (1)

S: 6,3 m

4.000 kg/día

H: 2,5 m

H.R: 85 %

T: 0 ºC

334 kg/h (12 h/día) 

Ciclos de 446 kg (80 min)

²

²

²

S: 74,6 m

CÁMARA

EXPEDICIÓN

REFRIGERADOS

CÁMARA

EXPEDICIÓN

CONGELADOS

90.000 kg

H: 6 m

20.000 kg/día

H.R: 85 %

T: 0 ºC

²

S: 80,2 m

85.000 kg

H: 6 m

10.000 kg/día

H.R: 88 %

T: -22 ºC

²

ALMACÉN

AUXILIARES

EXPEDICIÓN MERCANCÍA

S: 122,8 m

²

²

OFICINA

EXPEDICIÓN

ASEOS

ACCESO

OFICINAS

PASILLO 

PASILLO 

VADO

SANITARIO

VADO

SANITARIO

VADO

SANITARIO

SALA

MÁQUINAS

S: 55.14 m

H: 6.00 m

²

H: 4 m

H.R: 80 %

T: 14 ºC

RECEPCIÓN

OFICINA

ASEOS

RECEPCIÓN

ACCESO

Escala

Núm.

Dibujado

Fecha Nombre

Comprob.

1:100

1

PROYECTO INST. FRIGORÍFICA INDUSTRIA CÁRNICA

Rev: 1

DISTRIBUCIÓN DE LA INDUSTRIA

H: 4 m

H.R: 80 %

T: 14 ºC

ANTECÁMARA

5 operarios (12 h/día)

Maquinaria: 1 kW

12 operarios (16 h/día)

Maquinaria: 2 kW

10 operarios (16 h/día)

S: 47,8 m

SECADERO

JAMONES

1.100 piezas

H: 3 m

16.500 kg/ciclo

H.R: 85 %

T: 0 ºC

²

15 kg/pieza fresca

H.R: 80 %

T: 2 ºC

H.R: 80 %

T: 13 ºC

Salado
Post-salado Secado

H.R: 75 %

T: 25 ºC

H.R: 80 %

T: 13 ºC

Estufaje
Bodega

5 operarios (12 h/día)

COCINA

S: 91,1 m

H: 4 m

H.R: 80 %

T: 14 ºC

²

Hornos y fuegos: 10 kW (12 h/día)

Campana extracción: 2.000 m /h, 500 W (12 h/día)

10 operarios (16 h/día)

3


